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SYSTEMY WYCIERACZEK

SYSTEM WYCIERACZEK OBIEKTOWYCH DO OBUWIA
CLEAN SYSTEM RYPS/SCRUB
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/ Ta$ma ttumiaca Linka ze stali nierdzewnej /Dystans gumowy

Clean System Ryps/Scrub 12 30 3-6,5 16 14
Clean System Ryps/Scrub 17 30 3-6,5 20 28
Clean System Ryps/Scrub 22 30 3-6,5 24 22
Clean System Ryps/Scrub 27 31 3-6,5 29 27
Clean System Ryps/Scrub 22 Strong 30 3-6,5 24 22

l SPECYFIKACJA PRODUKTU:

Whycieraczki Clean System Ryps/Scrub wytwarzane sa z profili aluminiowych z utozonymi na przemian wktadami rypsowymi i
szczotkowymi. Profile taczone sg za pomoca linki ze stali nierdzewnej. Poszczegdélne profile oddzielone sg za pomoca gumowych
dystansow. Konstrukcja pozwala na tatwe zwijanie maty do czyszczenia i transportu.

Maty wytwarzane sg w wysokosciach nominalnych: 12 mm, 17 mm, 22 mm oraz 27 mm. Odstepy miedzy profilami mogg sie
zawierac, w zaleznosci od rodzaju wykonania, w granicach od 3 mm do 6,5 mm.

Konstrukcja mat pozwala na wykonywanie mat w dowolnych wymiarach i ksztattach. Przy czym szeroko$¢ maty jest uzyskiwana
w wyniku docinania profili, natomiast jej dtugosc jest uzyskiwana przez dobodr ilosci profili i Scisniecia gumowych dystanséw
miedzy nimi. Limitem jest ciezar pojedynczej maty, ktory nie powinien przekracza¢ 100 kg. Zgodnie z opinig Instytutu Techniki
Budowlanej system wycieraczek obiektowych do obuwia Clean System nie jest wyrobem budowlanym, a zatem nie podlega
wymaganiom ,Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadad budynki
i ich usytuowanie” dotyczacym wyrobow budowlanych.



Atest higieniczny HK/B/0628/01/2014
Oznaczenie wtasciwosci antyposlizgowej

wg DIN 51130:2014 R13/R11
Klasyfikacja reakcji na ogien wg C -s1
PN-EN 13501-1+A1:2010 fl
Materiat profilu EN AW 6063 T6
Obciazenie sciskajgce powodujace 6 500 000 N/m?

odksztatcenie trwate profilu aluminiowego

Wktad rypsowy

Proces wytwarzania filcowanie
Sktad wtosia 100% polipropylen
Ciezar wiosia 1500 g/m? + 10%
Masa catkowita 2100 g/m? + 10%
Wysokos¢ wtosia 4,5 mm = 10%
Grubos¢ catkowita 10 mm = 10%
Materiat trwale antystatyczny ISO 6356

Wkitad szczotkowy

Grubos$¢ wtdkna PA6.6 0,4 mm
Materiat profilu bazowego PP
Grubos$¢ drutu nierdzewnego 0,7 mm

Wg deklaracji producenta wktad szczotkowy spetnia wymagania dyrektywy UE 2002/95/EC wprowadzonej w zycie
01.07.2006 r. oraz jest produkowany zgodnie z dyrektywg ROHS 2002/95/EC.
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