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SYSTEMY WYCIERACZEK

KRATA STALOWA
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l SPECYFIKACJA PRODUKTU:

Niniejsza karta techniczna obejmuje kraty prasowane, karbowane (seratowane) i nie karbowane (standardowe),

Kraty wykonane s3 ze stali zwyktej, weglowej, gatunku S235JR lub ze stali konstrukcyjnej innych gatunkéw o nie nizszych
wtasciwosciach mechanicznych, wg norm PN-EN 10025-1:2007 i PN-EN 10025-2:2007 lub ze stali nierdzewnych gatunkéw
1.4301 (OH18N9) i 1.4404 (OH17N14M2) wg normy PN-EN 10088-1:2014.

Produkty (poza wykonanymi ze stali nierdzewnej) sg zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa, nanoszong metodg
zanurzeniowa wg normy PN-EN ISO 1461 :2011. Grubo$¢ powtoki cynkowej wynosi:

e w przypadku elementéw o grubosci do 3 mm - nie mniej niz 45 um

e w przypadku elementéw o grubosci wiekszej niz 3 mm - nie mniej niz 55 um

Kraty wykonane sg w technologii wciskania ptaskownikdéw poprzecznych w wyciecia ptaskownikdw nosnych.

Wymiary ptaskownikéw nosnych:
e wysokosc: 25, 30, 40 lub 50 mm,
e grubos¢ 2 lub 3 mm.

Wymiary przekroju rozdzielczych ptaskownikéw poprzecznych to 9 x 1,9 mm. Kraty na catym obwodzie posiadaja
obramowanie wykonane z ptaskownika o grubosci 2 lub 3 mm.

Kraty prasowane wystepuja w dwoch odmianach: standardowej (nie karbowane) lub karbowane (seratowane). Kraty
karbowane sg wykonane z ptaskownika nosnego posiadajgcego naciecia (trapezowe lub potokragte) na gornej krawedzi o
gtebokosci 2,2 + 3,3 mm. Wymiary krat sg nie wieksze niz 250 cm — w przypadku dtugosci (B) i nie wieksze niz 100 cm — w
przypadku szerokosci krat (A).
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