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SYSTEMY WYCIERACZEK

SYSTEMWYCIERACZEK OBIEKTOWYCH DO OBUWIA
CLEAN SYSTEM RYPS/RUBBER/SCRUB ANODA
[

Bl WYCIERACZKA CLEAN SYSTEM STANDARD:

A Profil aluminiowy

Wktad rypsowy Wktad gumowy Whktad szczotkowy
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B WYCIERACZKA CLEAN SYSTEM WIDE:

Linka ze stali nierdzewnej Dystans gumowy

62,8 3,3
Wkitad rypsowy
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Profil aluminiowy tacznik gumowy / Profil zakonczeniowy
Alml  Blmml SR SR PO
Clean System Ryps/Rubber/Scrub 12 Anoda 30 3-5 15 15 18
Clean System Ryps/Rubber/Scrub 17 Anoda 30 3-5 18 18 22
Clean System Ryps/Rubber/Scrub 22 Anoda 30 3-5 22 22 25
Clean System Ryps/Rubber/Scrub 27 Anoda 30 3-5 28 28 32
Clean System Ryps/Rubber/Scrub 22 Strong Anoda 32 3-5 22 22 25
Clean System Ryps/Rubber/Scrub 22 Wide Anoda 51 3-5 22 22 25

Clean System Ryps/Rubber/Scrub Wide Anoda 62,8 3,3 11 12 14




Bl SPECYFIKACJAPRODUKTU:

Whycieraczki Clean System Ryps/Rubber/Scrub Anoda wytwarzane sa z profili aluminiowych anodowanych. Anodowanie to
metoda galwanizacji, polegajaca na elektrolitycznym wytworzeniu na powierzchni metalu warstwy tlenku, ktérej grubosé
wynosi w naszym przypadku 25 pm.

W efekcie uzyskujemy:
- antykorozyjne zabezpieczenie powierzchni,
- mechaniczne zabezpieczenie powierzchni aluminium,

- trwaty efekt dekoracyjny- galwaniczne stopy aluminium uzyskuja charakterystyczng fakture, a poprzez dodawanie do
elektrolitu substancji barwiacych, mozna uzyskiwac¢ na powierzchni niescieralne, kolorowe powtoki.

l DOSTEPNE KOLORYANODOWANIA:

braz 03 oliwka 04 szampan 02

czarny 05 srebro 01 ztoto 00

inox gtadki 71

M DANETECHNICZNE:

Profile moga by¢ wypetnione utozonymi na przemian wktadami rypsowymi, gumowymi lub szczotkowymi. Profile Wide
tagczone sg za pomoca tacznika gumowego, ktory petni jednoczesnie role amortyzatora pomiedzy matg a powierzchnia
posadzki lub wpustu. Odstep miedzy profilami wynosi 3,3 mm.

Profile moga by¢ wypetnione utozonymi na przemian wktadami rypsowymi, gumowymi lub szczotkowymi. Profile Wide
tagczone sg za pomocg facznika gumowego, ktoéry petni jednoczesnie role amortyzatora pomiedzy matg a powierzchnia
posadzki lub wpustu. Odstep miedzy profilami wynosi 3,3 mm.

Pozostate profile taczone sa za pomoca linki ze stali nierdzewnej. Poszczegdlne profile oddzielone sa za pomoca gumowych
dystansow. Konstrukcja pozwala na tatwe zwijanie maty do czyszczenia i transportu. Maty te wytwarzane sg wysokosciach
nominalnych: 12 mm, 17 mm, 22 mm oraz 27 mm. Odstepy miedzy profilami mogg sie zawierac, w zaleznosci od rodzaju
wykonania, w granicach od 3 mm do 5 mm.

Pozostate profile taczone sa za pomoca linki ze stali nierdzewnej. Poszczegélne profile oddzielone sg za pomoca gumowych
dystanséw. Konstrukcja pozwala na tatwe zwijanie maty do czyszczenia i transportu. Maty te wytwarzane sa wysokosciach
nominalnych: 12 mm, 17 mm, 22 mm oraz 27 mm. Odstepy miedzy profilami moga sie zawiera¢, w zaleznosci od rodzaju
wykonania, w granicach od 3 mm do 5 mm. Konstrukcja mat pozwala na wykonywanie mat w dowolnych wymiarach i ksztattach.

Zgodnie z opinig Instytutu Techniki Budowlanej system wycieraczek obiektowych do obuwia Clean System nie jest wyrobem
budowlanym, a zatem nie podlega wymaganiom ,Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkdéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie” dotyczacym wyrobow budowlanych.



Atest higieniczny HK/B/0628/01/2014
Oznaczenie wtasciwosci antyposlizgowej R11/R12

wg DIN 51130:2014

Klasyfikacja reakcji na ogien wg PN-EN C,-sl
13501-1+A1:2010

Materiat profilu EN AW 6063 T6
Obciazenie statyczne 2 500 kg/100 cm?
Materiat wktadu SEBS
Gestosc 1,18 g/cm?®
Twardos¢ 70+£3 ShA
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie >6MPa

Wkiad rypsowy

Proces wytwarzania filcowanie
Sktad wtosia 100% PP ISO 2424
Ciezar wtosia 1180 g/m?
Masa catkowita 3630 g/m? +/- 15% ISO 8543
Wysokos¢ wiosia 4 mm ISO 1765
Grubos¢ catkowita 9,5 mm +15%/-10% ISO 1765
Materiat trwale antystatyczny ISO 6356

Wkitad szczotkowy

Witékno PA6.6 o grubosci 0,4 mm
Materiat profilu bazowego PP
Drut nierdzewny o grubos$ci 0,7 mm

Wsg deklaracji producenta wktad szczotkowy spetnia wymagania dyrektywy UE 2002/95/EC wprowadzonej w Zycie
01.07.2006 r. oraz jest produkowany zgodnie z dyrektywa ROHS 2002/95/EC.
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